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Date: 30.11.2020

Exposénr.: EBM-BA34.2-201130

Bekum BA 34.2
Blasformmaschine

Hersteller / manufacturer Bekum

Maschinentyp / machine type BA 34.2

Stationen / stations Einzelstation

Baujahr / built 2001

Standort / location Deutschland

Steuerungsart / control system Original Bekum

Extruder | Extruder Nutbuchsenextruder /
100/24D

Schlauchkopf / parison head AKZ4 (New by UES)

FormenmalRe mm /mold dimensions mm (A Ldnge/ 700/700/2*250
length x B Breite/ width x C Tiefe / depth)

Flaschenvolumen Makx. / bottle volume max. 30 lit
Bildschirmsprache / monitor language Deutsch/Englisch
delivery time | Lieferzeit 30 Tage

Gewicht / weight (kg) 13000
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Einstationen Blasanlage
Single Station Blow Moulder .

BA 34.2

09.13 i i
B-v_L
Produktionsméglichkeiten
production possibilities @}:
L: bel 50 mm Formenaberstand gé L Da Liter L D B Liter L D B Liter
with mould 50 mm higher than platens mm | mm | o | mm | mm | mm | fite | mm | mm | mm | litre
Einfachform
single mould - | 560 | 380 | 35 |500 | 350 | 400 | 30 (550 | 380 | 400 | 30
Doppelform
foubl id 300 | 500 | 250 | 16 |500 | 250 | 250 | 12 |500 | 250 | 220 | 16
- :
e length of pinch. Mk
5 E "
Output Data are not binding. Alterations by technical progress reserved
ACHTUNG! Alle Angaben dieses C i ATTENTION! Allinformation of this data sheet are not binding and
sich auf den technischen Stand der Aniage bei On refer o the technical status of the standard machine at printing date.
Im Bedarfsfall fordern Sie bitte verbindliche Unteriagen an. Binding dats of a special machine on request.
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BA 34.2 Technische Daten Technical Data

Blasautomat /| Blow Moulder . F 1 main

Lange ca.

Breite ca. -

width, app.
Hohe ca. Akku—’(wf-wmnq: ‘4200
height app. ion: 4.000

Ammdwummu 4.200

Trockentaktzeit*

Dry cydle time”

Maximale Anzahl Zykien
max. number of cycles
Betriebsdruck, pneumatisch
operating pressure, |
Betriebsdruck, Kihlwasser +
cooling water pressure \
SchlieRkraft

mould closing force

Nettogewicht mit Extruder, ca.

net weight with extruder, approx.
Gewicht Aufnahmewerkzeug, max. K
weight of pickup tool, max. 9
Motor-Olpumpe (durchschnittiicher Energieverbrauch) W
oil pump motor rating (average power
Schalldruckpege! am Arbeitsplatz (ca.)
sound pressure level of workplace (approx.)

g 3-|§

z
g

80 db(A) re 20pPa

9 t ohne i Zeiten / Sum of main movements without process dependent times.
B i
Blasformen / blow moulds
Formiénge, max. 700
mould max. A 5 1.000}
Formbreite, max.
nmould width, max. B i ghic
Formtiefe, Standard . 2x250
mould depth, standard C (2 x300)™
Formdffnungsweg
i . D mm 590
Formmasse, max.
mass of mould, max. ko 1240,
**) Optional / optional
fe (A [/ heads ( )
max. Disengroée max. Stich Stauraum Inhalt AusstoBleistung
Die dia max. cl. distance max. of accumulator / chamber max. jection i
Einfachkopf R 250
Doppelkopf
mm 120 mm 300
Akkumulatorkopf I | 4
Accumuator die head fmm 250 KaPE | 31 Ao s
h derl g d barrel
Typ /type ) S70N S 80N S 90N S 100N
Arbeitsiénge / screw ratio 24D 24D 24D 24D
Schneckendurchmesser / screw diameter mm 70 80 90 100
Drehzahibereich / screw speed Upm 585 575 585 565
i Schnecke / screw rating kW 45 54 72 92
Plastifizierleistung, max.***) HDPE kg/h 110-150 150-200 210-270 290-340
(Orientierungswerte) HMPE kg/h 110-140 150-180 180-230 250-300
output /, Max. PP [7 90-110 110-130 160-190 250-290
L sz e
ein abiiches ial wie B, SABIC B5429. i geme bel
Amnwmw und Masterbatchspezifikationen. Please note: Wmmmmmnmmwvcw memmmw.m
iata wil e given on receipt of your detsis about material and master bafch specifcations.
und A I I, air and cooling data
Heizleistung Extruder+ Kopf.ca. 1
heakizia d. kW 17419 19+19 25+19 32419
Max. Anschlusswert kompl. Anlage l
connected load of complete unit, max. W ks az2 il s
Form- u. Extruder-Einzugszonenkihiung | HMPE X 720+150 N
cooling of mould and extruder feedit und Kiihlung sind
el ™ Tpe kgl 500+110 mw-wwg ber Luftbedarf ist ein Durchschnitiswert, er kann sich je nach
HydrauTikiankkahiung, ca. o T 2.B. durch Spiilluft wesentiich erhdhen.

h fank, Real dmforebwmlanamyandoooﬂngmmm
Luftbedarf Anu_ugzus.und, ca. NVmin 2.500 i air gives average vaiue, may be
compr. air requirem. (intake), app. ; higher for special jons due to cooling air demand etc.
BEKUM Maschinenfabriken GmbH Lankwitzer Strasse 14-15  Telefon: + 49 (0)30 74 80-0 e-mail: sales@bekum.de Anderungen vorbehalten

D-12107 Bedin Telefax: + 49 (0)30 74 90-2441 Intemet: www bekum,de  Altemations reserved




